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Kalt- und
Warmwasserbecken




querschnitt
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kWh/a

2'500

2'000

1'500

1'000

500

Warmemenge/a

Prozess

HZ/\WW

OProzessenergie Niveau hoch

B Prozessenergie Niveau mittel

O Warmwassererzeugung mittel

O Warmwassererzeugung tief

O Warmeenergie Raumheizung tief

1

Energiemenge




Prinzipschema Grundwassernutzung

Noteinspeisung(N etzwasser)

Kaltemaschine
DL-Notkiihlung
Klimakalte
Maschinenkiihlun

Grundwasseifassungen

¥

Kalthecken

Warmbecken

Kiihlwasser

7| Filter

Speisewasser Warmepumpe

Warmepumpe

Riickgabewasser

-

Riickversickerungsanlage



Energiebedarf Warme/Kalte

mEnergiebedarf
(Primarenergie)

OEnergie regenerierbar
(GWI/Luft)

t CO2 /ECO'99

1'000
900
800

700
600 -
500 -
400 A
300 A
200 -
100 -

Umweltbelastung

\fossiles CO2
Baequval. CO2

OECO'99

Variante 1 Variante 2 Variante 3

Varianten

Reduktion CO2-Ausstoss
gegenuber konventioneller
Energieerzeugung - ca. 530t/a




Kaltekonzept

»,Naturlich®



Kaltekonzept

Kalte ist ein Teil des Produktionsprozesses

Kalte ist Qualitatsrelevant fur das Produkt und muss zuverlassig zur
Verfugung stehen.

Total ca. 4600 m2 gekiuihlte Flache, -20°C bis +12°C

naturliche Kaltemittel
-> Verwendung von Ammoniak NH3 fur Kalte und Warmeproduktion

(Warmepumpe)
sowie Kohlendioxid CO2 fur Tiefkuhlung
-> refrigerants delivered by mother nature”
Geringe Kaltemittelfullmenge -> Ammoniak nur in der Kaltezentrale

kein Treibhauseffekt bei Leckagen -> maximale Umweltfreundlichkeit

Zentrale Kalteversorgung - > ermoglicht zentrale Abwarmenutzung



Die Vorlauftemperatur der Kalteanlagen ist optimal auf die
Verbraucher abgestimmt

-> 2 Kaltenetze fur Klima (0°C) und Kuhlraume (-8°C)
-> Generell hohe Energieeffizienz der eingesetzten Komponenten

Damit erfolgt eine Reduktion des indirekten CO2 Ausstosses durch
effiziente Verwendung von Elektroenergie bei der gesamten
Kalteproduktion und Kalteverteilung



Besten Dank fur lhre
Aufmerksamkeit !





